1* godina proizvodnje plasti¢nih proizvoda 24* years of innovated plastic production

Filter dizne
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Filter Nozzles for water processing
water cleaning and aeration
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PRIPREMA VODE

Filterske dizne (sapnice) ugraduju se u brze filtere:

e otvorenog tipa, za pripremu pitke vode kod gradskih vodovoda i
e zatvorenog tipa, za pripremu napojne, tehnoloske i rashladne vode u industriji.

Zajednicka karakteristika ovih filtera u odnosu na polagane filtere je da im je brzina
filtracije mnogo veca zahvaljujuc¢i u tu svrhu ugradenim sapnicama. One omogucavaju
ravnomerno prikupljanje i odvodenje filtrata, sprecavaju gubljenje filtarskog peska. Ovi
filteri imaju takva hidraulicka svojstva da prilikom njihovog pranja dovedenu vodu i
vazduh ravnomerno rasporede po celoj povrSini filtera ¢ime omogucuju brzu, stabilnu i
ekonomicnu eksploataciju filterskih stanica.

Ugraduju se u postrojenja hemijske pripreme vode u svrhu:

Dekarbonizacije
Demineralizacije
Otplinjavanja

Kondicioniranja

Dizne su izradene od specijalnih plasticnih masa ¢ije mehanicke i hemijske osobine
omogucavaju njihovu ugradnju kod hemijske pripreme vode putem anjonskih i katjonskih
jonoizmenjivaca te kod same regeneracije jonske mase.

U novije vreme ugraduju se kod:

e Precistaca otpadnih voda metalopreradivacke industrije putem jonskih izmenjivaca,
e Immedium filtera,
e Samoperivih (gravitacionih) filtera.

Svi navedeni tipovi dizni u ovom katalogu su ispitani od nasih instituta u smislu:

Mehanickih karakteristika
Hidraulickih karakteristika
Hemijske otpornosti
FizioloSke besprekornosti
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Tehnicke karakteristike:

od Siroke lepeze plasticnih materi
karakteristikama kao i prema termicl
karakteristike i dugi vek trajanja proiz

1ehanickim i hemijskim
uju izuzetne operativne

Polipropilen -PP

Polipropilen je optimalna termoplasticna
ogranic¢enjima koja se moraju uzeti u obzir:
e Limitirana otpornost na temperaturu -
e Dobra otpornost na potrese u nor
Polipropilen je viSe lomljiv na nizim temg
temperaturi ispod 5°C preporuéujemo prec
nekom toplijem mestu do same instalacije.
pri¢vrScivanju dizni.
e Dobra otpornost na habanje.
e Dozvoljeni direktni kontakt sa vodom za pic
standardima i ostalim propisima.
e Dobra otpornost na hemijske agense:

12 ali i sa nekim

(15+20°C).
instalaciji na

Hemijski agens
Hlorovodonic¢na kiselina, 30%
Sumporna kiselina, 20%

Morska voda

Amonijak, 100%

Sodijum hlorid - saturisani rastvor
Sodijum hidroksid, 40%

Ozon 60ppm

% Optimalna otpornost na organs
rastvarace
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Protok vode kroz filter diznu

Slika 1: Poprecni presek i dimenzije dizne RV001
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Slika 2: Zavisnost pada pritiska od protoka kroz diznu RV0O01
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Prorezi Navoj DA Duzina navoja L1 | DuZina cevi L2 B
40 x 0.20 =1.76 cm? M24x3,M27x1.5,M30x3,M30x3.5,M32x3 33.25 20,.., 60 40,..,450 16,18.5,21
RVOO]. 36 x 0.35 =2.77 cm? M24x3,M27x1.5,M30x3,M30x3.5,M32x3 27 20,.., 60 40,..,450 16,18.5,21
18 x 0.40 = 1.58 cm? M24x3,M27x1.5,M30x3,M30x3.5,M32x3 27 20,.., 60 40,..,450 16,18.5,21
36 x 0.50 = 3.96 cm? M24x3,M27x1.5,M30x3,M30x3.5,W1%“ 24 20,.., 60 40,..,450 16,18.5,21

Tabela 1: osnovni podaci o varijantama dizni tipa RV001
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Tip RV002

| Poprecni presek filterskog polja

Slika 3: Poprecni presek i dimenzije dizne RV002

Ti . Duzina navoja L1
P Prorezi dl J
40x 0.2 = 1.76 cm? M24,M27, R3/4%, R5/4“ | 20,45,60
RVO002
36 x 0.5 = 3.96 cm? M24, M27,R3/4%, R5/4¢ 20,45,60

Tabela 2: osnovni podaci o varijantama dizni tipa RV002
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Tip RV0O03
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Matica filter dizne

Slika 4: Poprecni presek, dimenzije i nacin montaze dizne RV0O03
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Slika 5: Zavisnost pada pritiska od protoka kroz diznu RV0O03
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Prorezi Navoj (A | Duzina navoja L1 | Duzina cevi L2 B

40x0.20=1.76 cm? | M24x3M27x1.5 24,33 20,..,60 40,..,180 16,18.5

RV0O0O3 |36x035=277cm> | M2#3M27xL5 24,27,33 20,..,60 40,..,180 16,18.5
18 x 0.40 = 1.58 cm? M24x3,M27x1.5 24,27,33 20,..,60 40,..,180 16,18.5

36 x 0.50 = 3.96 cm? M24x3,M27x1.5, W1%* | 24,27,33 20,..,60 40,..,180 16,18.5

Tabela 3: osnovni podaci o varijantama dizni tipa RV003
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Tip RV004

d/0

0/0

- I 1 ~
| |
|

F4

%@Hﬁﬁ“ﬂ“ﬂﬁﬁ%

Poprecni presek filterskog polja

AT
|

7.2

[T
>

N

gl
i

%
m
|||.'|i| |

[
|

I
fil
IIfI[|I|:||I

[
[
L

1

i
IrI

|

||

-

[

L/

i

e

A0

Slika 6: Poprecni presek, dimenzije i nacin montaze dizne RV0O04



ﬂ%—‘x

’

* godina proizvodnje plasti¢nih proizvoda 24* years of innovated plastic production
Y e e T T R [ PR e (o [ B 20— —T—T T T T T T T T
28=16- . . . 28=21. i 2 2
B CH S e i i s e Lol B T B G A s v ke e el
1.5 15k
0.1bar=1.0 O.1bar=10 }
5 05 s 05}

Slika 7: Zavisnost pada pritiska od protoka kroz diznu RVO04

Tip . . Duzina |, 5 ina cevi
Prorezi Navoj DA navoja || @B
L1
36 x0.35=2.65cm? | M24
RVO004 _
40x0.2=2.00 cm* | M27x1.5 20,..,60 60,..,180 | 24, 27, 30 16,18.5
Total = 4.65 cm? M30x3

Tabela 4: osnovni podaci o varijantama dizni tipa RV004
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Tip RV0OO5
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Slika 12: Nacin ugradnje filterske dizne RV0O05 na drenaznu cev

Slika 13: Nacin ugradnje filterske dizne RVO05 na drenaznu cev, pogled odozgo
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Tip RV006

Kompletna dizna za aeraciju sa ventilom

Dizna za aeraciju prec¢nika 3 mm Dizna za aeraciju precnika 1.5 mm



Distribucija vode i vazduha u filterskom podu

Efikasnost u procesu pranja

poredom filter dizni

u pranja

filterskog poda. Utvrdeno je da ne postoje nepristupacne zone pranja filterskog poda.

Laboratorijskim ispitivanjem RAVEX filter dizni utvrdeno je da se sa ras
u filterskom polju u broju 56 dizni/m?2 postize izuzetna efikasnost u proces
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Postupak instalacije:

Za sigurno zabravljivanje dizne i za njihovo ocuvanje preporucujemo:

e Koristenje moment kljuca od 5 Nm (0.5 kgm).

e Brzinu zavrtanja manju od 400 &rt.

min

INSTALACIJA DIZNI - STANDARDNI METOD

X I

I

an
MMM
@ ¥

@ MMM

@ Ulivanje betona i

postavijanje amaure ph
Telo dize se postaviana pravienju kalupa
oplaty, s gomie strane se
postavia zastitni dep

Slika 14: Instalacija filter dizni - standardni metod
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INSTALACIJA DIZNI - STANDARDNI METOD

Brzina zavrtanja kape dizne treba da

bude maksimalno 400 obrtaja u minuti
Moment zavrtanja kape dizne
treba da bude maksimalno 5 Nm
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Slika 15: Instalacija filter dizni - standardni metod
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24* godina proizvodnje plasti¢nih proizvoda

Nacin montaze ugradbenogqg dela za oplatu
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Slika 16: Nacin montaze ugradbenog dela za oplatu
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INSTALACIJA DIZNI - METOD OBRNUTOG POSTAVLJANJA DIZNE

Ugradnja tela dizne na Ulivanje betona pri
kalup preko zavrtnja pravijenju kalupa

Slika 17: Instalacija filter dizni - metod obrnutog postavljanja



Moment zavrtanja kape dizne
je maksimalno 5 Nm, brzina
400 obrtaja u minuti

Slika 18: Instalacija filter dizni - metod obrnutog postavljanja
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INSTALACIJA DIZNI - SPECIJALNE VERZIJE
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Celi¢na ploca

/ e ST ST e
s A A S
s LSS, s / e, S

s " / e, Ay S
LSS, A, A LSS
LSS, S / ey S
LSS e e S
LSS e LSS LSS,
ey, A LSS A
e A, / A,

7

e LSS S A ST
S LSS LSS A e
A 7 L0 VAV, M)

ulaz za vazduh AN

izlivena betonska ploca
kao lazno dno

voda

Slika 19: Instalacija filter dizni - specijalne verzije
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Konacan izgled filterskih stanica, ugradnja u betonsku plocu

Slika 20, Slika 21: Konacan izgled filterskih stanica
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MATERIJAL I PRIBOR ZA INSTALACIJU DIZNI

[
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Nm 0123456789

ANTIADHEZIV ZA
PLASTIKU | GUMU

omogucava lakSe
postavljanje gume u
leziste i zavrtanje dizni

u njima.
Klju¢ za zatezanje
vijaka

Moment klju¢ sa uloSkom
pre€nika 20mm

L J

v TrrTrT rrTrT e
R NI

Slika 22: Pribor za instalaciju filter dizni
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POSTOJANJE POLIMERA NA HEMIKALIJE

Temperatura q V.rc.ame 3 Dobijiz.nj.e u s
Reagens (Celzijus) tspttwa.nja tezini Izgled ispitanog tela
(dani) ( % AD)
Aceton 29 30 2.2 Nezngtnq bubrenje bez
nagrizanja
Amonijak 15% 22 30 - Bez promene
Anilin Cisti 22 30 - Bez promene
Anilin &isti 80 30 2,3 Tamnjenje bez
nagrizanja

BENZINI
Rafiniran 22 90 13 Bubrenje
krekovani
Sirovi 22 90 12,3 Bubrenje
Butilalkohol 22 90 0,35 Bez promene
Butilftalat 22 90 - Bez promene
Butilftalat 80 30 4,70 Neznatno bubrenje
n-butilaldehid | 22 90 4,60 Bubrenje
Dietanolamin 22 90 - Bez promene
Dihloretan 22 90 8,70 Bubrenje
Dioxan 22 30 3,30 Neznatno bubrenje
Etilacetat 22 90 4,90 Bubrenje
Etilalkohol,96% | 22 30 - Bez promene
Etilenglikol 22 90 - Bez promene
Etiletar 22 30 8,50 Bubrenje
Etilhlorid 0 10 10,1 Bubrenje
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POSTOJANJE POLIMERA NA HEMIKALIJE

Temperatura Vreme Dobijanje u
Reagens (Cf Izijus) ispitivanja tezini Izgled ispitanog tela
J (dani) ( % AD)
Fenol, trgovacki 22 90 2,10 Neznatno bubrenje
Formaldehid,35% 22 90 - Bez promene
Fotogr.afslvq 22 90 - Bez promene
razredivac
Glicerin 22 90 - Bez promene
n-Heptan 22 30 9,3 Bubrenje
Hidrazinsulfat, Bez promene
10% rastvor 22 30 )
Izopropﬂ.alkohol, 29 30 ) Bez promene
bezvodni
Jod-jojkalijev 20 30 ) Jako tamnjenje bez
rastvor nagrizanja
Kalcijum hlorid,
50% vodeni 22 30 - Bez promene
rastvor
Kalcijum hlorid,
50% vodeni 80 30 - Bez promene
rastvor
KISELINE
0 ~ - .
Azotna 30% 29 90 0,40 Zuckastg boja bez
nagrizanja
Azotna 50% 80 10 Razaranje
o) = - .
Azotna 68% 20 30 0.75 Zuckastq boja bez
nagrizanja
Azotna 68% 80 10 Razaranje
Fluorovodoni¢na Neznatno zamucivanje
22 90 -
70%
Fosforna Neznatno tamnjenje
8 22 90 - L
trgovacka bez nagrizanja
Fosforna Neznatno tamnjenje
3 80 30 - .
trgovacka bez nagrizanja
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POSTOJANJE POLIMERA NA HEMIKALIJE

Temperatura Vreme Dobijanje u
Reagens (Cf: Izijus) ispitivanja tezini Izgled ispitanog tela
J (dani) ( % AD)

Kalijum bihromat
10% u L

. 22 90 0,60 Neznatno tamnjenje
sumpornoj
kiselini 1:1
Kalijum bihromat

0, . .o o

10% u . 30 10 2.2 Gublt.a}k na tezini,
sumpornoj korozija
kiselini 1:1
Limunska 22 30 - Bez promene
kiselina 50% P
Mravlja kiselina Bez promene
85% 22 30 -
Sircetna kiselina Bez promene
50% 22 30 -
Sircetna kiselina 80 30 0,48 Neznatno zamucivanje
50%
Su.”cetr}? 29 90 1,30 Taml.'ljenj.e bez
kristalicna nagrizanja
Sircetna Tamnjenje, promena
kristalicna 80 10 2,40 mehanickih svojstava
Sona kiselina 99 90 0,36 Neznatn(? tamnjenje
36% bez nagrizanja
Sona kiselina 80 10 0,90 Neznatng tamnjenje
36% bez nagrizanja
Sumporna Bez promene
kiselina 50% 22 20 .
Sumporna 30 10 ) Bez promene

kiselina 50%
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POSTOJANJE POLIMERA NA HEMIKALIJE

Temperatura | ., V.r?me 5 Dobijfz.nj.e u S
Reagens (Celzijus) ispitivanja tezini Izgled ispitanog tela
(dani) ( % AD)

Sumporna
kiselfna 96% 22 90 - Bez promene
Sumporna 0 10 . Tamnjenje, neznatno
kiselina 96% nagrizanje
Uljna kiselina 22 30 - Bez promene
KISELINSKA MESAVINA
Azotna 68% Neznatno poprimanje
+fluorovodonic¢na 20 30 0,24 crvene boje bez
konc. 1:1 nagrizanja
Solna 36% + Crvena boja bez
fluorovodoni¢na 20 30 0,24 Dol
kone. 1-1 nagrizanja
Solna 36% + Zelena boja, otpornost
Azotna 68% 20 30 1,39 na kiselinu smanjena
konc. 1:1 za 50%
Sumporna 50% +
Solna 36% konc. 20 30 0,18 Bez promene
1:1
Sumporna 98% + Ljubicasto - crvena
Fluorovodoni¢na 20 30 0,17 boja bez nagrizanja
konc. 1:1
Kuh%njska so, 29 90 ) Bez promene
zasicen rastvor
Kuh%njska so, 80 30 ) Bez promene
zasicen rastvor
P-ksiol 22 1 12 Bubrenje




POSTOJANJE POLIMERA NA HEMIKALIJE

Reagens

Temperatura
(Celzijus)

Vreme
ispitivanja
(dani)

Dobijanje u
tezini
(% AD)

Izgled ispitanog tela

MINERALNA ULJA

Naftensko-
parafinsko
mineralno ulje,
[.LW.72. Viskozitet
kod 50 C: 8,5
stepena Englera

22

90

0,40

Bez promene

Naftensko-
parafinsko
mineralno ulje,
[.LW.72. Viskozitet
kod 50 C: 8,5
stepena Englera

80

30

6,60

Zamucivanje,
neznatno bubrenje

Parafinsko
mineralno ulje
[.W.98-100.
Viskozitet 50 C:
12-15 stepena
Englera

22

90

Bez promene

Parafinsko
mineralno ulje
[.LW.98-100.
Viskozitet 50 C:
12-15 stepena
Englera

80

30

5,10

Zamucivanje,
neznatno bubrenje




POSTOJANJE POLIMERA NA HEMIKALIJE

Temperatura Vreme Dobijanje u
Reagens (Cf Izijus) ispitivanja tezini Izgled ispitanog tela
J (dani) ( % AD)

NAMIRNICE I ZACINI

Mleko 22 30 - Bez promene

Sirce 22 30 - Bez promene

Pivo 22 30 - Bez promene

Maslinovo ulje 22 30 - Bez promene

Maslinovo ulje 80 30 3,0 Zamucivanje

Vino 22 30 - Bez promene

Natrijum sulfidni

rastvor 40% 22 30 - Bez promene

Natrijum sulfidni

rastvor 40% 80 30 - Bez promene

Natrijum - .

hipohloridni 22 90 0,70 Zuckasta boja bez

rastvor 13% & )

Natrijum - .

hipohloridni 80 10 0,90 Zucﬁzsi?zzg.z bez

rastvor 13% & )

Natronska luzina

30% 22 90 - Bez promene

Srebronitrat 20% 22 30 - Tamnjenje bez
nagrizanja

Soda zasiceni 22 30 - Bez promene

rastvor

Soda zasiceni 80 30 - Bez promene

rastvor

Tetrahlorugljenik 22 90 ssa,34 Bubrenje

Toluol 22 1 11,0 Bubrenje

Ugljendisulfid 22 30 7,60 Bubrenje




POSTOJANJE POLIMERA NA HEMIKALIJE

Temperatura Vreme Dobijanje u
Reagens (Cf Izijus) ispitivanja tezini Izgled ispitanog tela
J (dani) ( % AD)
Vazelinsko ulje 22 90 0,50 Bez promene
Vazelinsko ulje 30 30 8.20 Zamucivanje, .
neznatno bubrenje
Vodonik peroksid Zuckasta boja bez
o 22 80 - L
30% nagrizanja
Vodonik peroksid Zuckasta boja bez
80 10 - .
30% nagrizanja
Voda za pice 20 - Bez promena
Voda za pice 80 30 - Bez promena
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Slika 23: Delovi i kompletna filter dizna




REFERENCE

e RAVEX d.o.o. je privatno preduzece osnovano 1991. godine u Vrbasu. Osnovna
delatnost preduzeca je inZenjering, proizvodnja i trgovina plasticnih proizvoda i
materijala. DugogodiSnje iskustvo u proizvodnji filter dizni i veliki broj uspesnih
projekata svrstava nas u najvece proizvodace filter dizni u Jugoistocnoj Evropi.

Vazniji projekti primene RV programa filterskih dizni:

Vodovod Banovo brdo, Beograd
Vodovod Lazarevac

Vodovod Ub

Vodovod Kalenic

Vodovod Lajkovac

Vodovod Makis I, Beograd
Vodovod Sremska Mitrovica
Vodovod Valjevo
Termoelektrana Obrenovac
Vodovod Makis II, Beograd
Vodovod Priboj

Vodovod Brc¢ko, BIH
Termoelektrana Kostolac
Vodovod Herceg Novi, Crna Gora
Vodovod Leskovac

Vodovod Sarajevo, BIH
Vodovod Obrenovac
Vodovod Sombor

Vodovod Ruma

Vodovod Bileca, RS
Vodovod Skelani, RS
Vodovod Pristina

Vodovod Leposavic

Vodovod Krusevac

Vodovod Kosovska Mitrovica
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